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山东多抛头抛丸机网上价格

生成日期: 2025-10-28

抛丸机工作中：

1）首先启动通风吸尘电机，检查运行情况，确认正常后再启动抛丸机，抛丸机未开动前，不得打开供铁丸的控
制阀门。2）要经常检查钢材清理质量，必要时可调整弹丸抛射角度和辊道输送速度，随时观察钢材是否有跑偏，
打滑要及时排除。3）注意抛丸器运转中的振动和音响是否正常，轴承和电机温升情况，当出现异常要停车检查，
排除故障或更换叶片。4）抛丸室工作结束时，应先关闭丸管，停止进风；关闭抛丸器电机，然后停通风机。5）
出现异常现象，立即停机，检查其原因并及时排除。6）潮湿钢板严禁进入抛丸室进行抛丸处理。
吸尘与除尘管道通过螺栓连接，吸尘口与管道之间加有闸门，通过闸门可以调节除尘分量的大小，改变除尘效
果。山东多抛头抛丸机网上价格

涨紧皮带轮时，应该调整提升机的调整螺栓，使提升机的上皮带轮保持水平。以避免皮带跑偏，与提升机罩壳
相碰。丸砂分离器  丸砂分离器也是在采用瑞士GF公司技术的基础上加以适当改进而成。具有三级分离功能
（纯净丸、混合丸、尘砂混合物）的帘幕式结构组成。

丸砂混合物由提升机送至分离器上部的过滤筛，并将杂物筛分排出，通过缝口形成一道帘幕，使气流在垂直于
帘幕流动方向穿过帘幕，以对丸尘进行冲洗。弹丸、废料和混合物按其比重不同，分别落入不同的通道，纯净
合格弹丸进入料斗，供抛丸器使用。未分离好的混合丸流入提升机内重新分离，细粉尘被吸入除尘系统，净化
处理后的纯净空气排放到大气中，颗粒状尘埃被捕捉收集。适当调节各调节板的缝隙可控制帘幕均匀布料厚度，
可获得比较好分离效果。
山东多抛头抛丸机网上价格抛丸机应用弹簧等件的清砂、除锈、去毛刺飞边、去氧化皮和表面强化，特别适用
于批量小零件表面清理及强化。

    由多名设计、工艺及计算机技术人员组成的铸造机械技术部，全部产品完全实现了CAD/Inventor设
计。有力地保证了抛射效果，提高了弹丸利用率及整机质量。现在我们对每一个非标产品，都进行抛射原理及
整机优化设计。生产能力公司拥有门类齐全的机械加工设备多台，拥有自行研制的抛丸设备，以保证所有的钣
焊件均得到抛丸清理及强化；拥有过硬的铸造、钣焊、机加工技术工人和安装队伍。特别值得提出的是，除电
机、减速机、轴承、电动葫芦等标件准件之外，其它全部部件，包括铸件、钣焊件、加工件等，都在我们集团
内完成，便于控制制造质量；同时在售后服务方面，不存在三角关系及扯皮现象，而是由我公司完全负责售后
服务，能够迅速解决问题。另外，这可以杜绝给外协单位的利润，降低整机成本，使用户直接受益。

本生产线由通过带输送系统、抛丸室、前后密封室、弹丸循环系统、除尘系统及全自动控制系统等组成。转盘
式多功位系统由大转盘、小转盘、抛丸室和调节装置等组成。六角皮带通过进口国外特种原材料后经过国内专
业编织企业编织加工而成。编制完成后还要再次经过热处理加工。抛丸室的辊筒装有可方便更换的高铬铸铁耐



第 2 页 / 共 2 页

磨护套，既保证了辊轴的刚度和强度，又保证了辊轴的使用寿命。所有由一套通过变频调速的驱动装置进行驱
动，以保证工件通过的速度实现无级调速，达到工件一次性通过清理。
使叶片重量差控制在5克之内，小小降低抛丸器运行时的噪声，延长了易损件的寿命。

    密封效果好，无弹丸飞逸现象。整个室体被全部密封。抛丸器本机采用大抛丸量、高抛射速度直联式
抛丸器，它是由叶轮、叶片、分丸轮、定向套、电机等主要零部件组成。能显者地提高清理效率，获得满意的
清理质量。该抛丸器抛丸量大，抛射线速≥76m/s，高效节能，而且易损件耐磨性好，寿命长，更换、调整、维
修方便。抛丸器具有高效节能、安装、维修方便、占用空间小，能进行左右旋转等优点。叶片在迅速旋转的过
程中，靠离心力的作用固定叶片，不需任何固定装夹具。拆卸叶片时，只须轻击叶片外端便可将叶片卸下，拆
卸八片叶片只需5-10分钟。

另外，本系列抛丸器还能在拆卸叶片的同时检查分丸轮及定向套的磨损情况。叶片采用高铬特种耐磨铸铁制成，
经热处理加工。内衬有相互连锁的耐磨护板，经热处理加工。每台抛丸器叶片重量差小于5克。分丸轮采用含铬
特种耐磨铸铁制成，经热处理加工。定向套采用含铬特种耐磨铸铁制成，经热处理加工。罩壳钢板厚度不小
于8mm，安装抛丸器侧不小于12mm。振动小，噪音符合国家标准要求。四台抛丸器布置在室体一侧，有利于
对工件进行多方位的清理，四台抛丸器也可分别控制，能同时工作，也可实现单独工作。
方向上分离效果不一样时，调节风量门让其通过分离区的风速都在4~5米/秒的范围内，方能达到良好的分离效
果。山东多抛头抛丸机网上价格

机器的结构，由清理室，大门、轨道、吊钩、提升机、供丸系统、分离器、抛丸器和电器系统等组成。山
东多抛头抛丸机网上价格

抛丸设备首先应用于铸造业铸钢、铸铁件的表面粘砂及氧化皮的清理。几乎所有的铸钢件、灰铸件、玛钢
件、球铁件等都要进行抛丸处理。这不仅是为了清理铸件表面氧化皮和粘砂，同时也是铸件质量检查前不可缺
少的准备工序，比如大型气轮机机壳在进行无损探伤以前必须进行严格的抛喷丸清理，以保证探伤结果的可靠
性。在一般铸件生产中，抛喷丸清理是发现铸件表面缺陷如皮下气孔、渣孔以及粘砂、冷隔、起皮等的必不可
少的工艺手段。有色金属铸件，如铝合金、铜合金等的表面清理，除清理氧化皮、发现铸件的表面缺陷外，更
主要的目的是以抛喷丸来清理压铸件的毛刺和获得具有装潢意义的表面质量，获得综合效果。冶金钢铁生产中，
抛喷丸一酸洗是保证钢铁大量生产中获得高生产率而采用的机械一化学联合去除磷皮的一种工艺方法。硅钢片、
不锈钢薄板等其他合金钢板、带的生产中，在冷轧工序过程中必须进行退火一抛丸一酸洗处理，以保证冷轧钢
板的表面粗糙度及厚度精度。山东多抛头抛丸机网上价格

深圳市百冠自动化喷砂机设备有限公司是一家专业从事喷砂机、毛边机，抛光机等表面处理设备的生产，
集设计开发-生产-销售-服务为一体。公司位于深圳宝安沙井，以“质量为基石，以服务为保障”，赢得了客户
的亲睐与肯定，使用户买的放心，用的开心。 深圳市百冠自动化喷砂设备有限公司是一家专业从事表面处理及
相关非标产品研究开发、设计、制造、销售、技术服务于一体的现代化企业，先后为国内外许多**大型企业提
供表面处理设备，如富士康集团（河北）、惠州三星集团、无锡国泰、比亚迪集团、美的集团、合航集团、日
本欧达可电子、鸿益进电子等。


